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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Tig 4300i AC/DC, Tig 4300iw AC/DC, TA24, from serial number 710 xxx xxxx (2007 w.10)
Tig 4300i AC/DC, Tig 4300iw AC/DC, TA24 are members of the ESAB Origo  product family

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA:
Name, address, phone, website:

ESAB AB

Lindholmsallén 9

Box 8004, 402 77 GOTEBORG, Sweden

Phone: +46 31 509 000

Website: www.esab.com

The following harmonized standards, in force within the EEA, has been used in the design:
EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

EN 60974-2, Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-3, Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorized ;
representative established within EEA, that the equipment in question complies with the safety 5
requirements stated above.

Date Signature Position

2012-09-27 Managing Director
Equipment & Automation

Jerker Funnemark ,
Clarification
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1 BIZTONSAG

Az ESAB hegeszt6készilék hasznalbi végsé soron maguk felelnek azért, hogy barki, aki a
berendezést haszndlja, vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi
ovintézkedést betartson. A biztonsagi 6vintézkedéseknek meg kell felelnilk az adott tipusu
hegesztékészilékre vonatkozé kévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandé szokasos
eléirasok mellett a kdvetkez8 ajanlasoknak kell eleget tenni:

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jél ismeri a hegesztékészulék
mikddését. A hegesztbkésziulék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a
késziléket Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a hegeszt6készuléket lzemelteti, tisztaban kell lennie a kévetkez6kkel:
¢ a hegeszt6készulék mikddésével,

a vészkapcsolok helyével,

azok funkciéjaval,

a vonatkoz6 biztonséagi évintézkedésekkel,

a hegesztés menetével.

2. A készilék izemeltetéjének biztositania kell, hogy
¢ illetéktelen személy ne tartdzkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt beinditjak,
¢ a hegeszt6iv kdzelében mindenki hasznalja a véddeszkdzdket.

3. A munkahely legyen
¢ munkavégzésre alkalmas,
¢ huzatmentes,

4. Egyéni védBeszkdzok
¢ Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véd8eszkdzoket, azaz a védbszemuiveget, a
tizall6 védbruhat és a véddkesztyliket.
¢ Ne viseljenek laza ruhadarabokat, példaul salat, vagy karkétét, gydrdt, stb., ami
beakadhat vagy égési sérilést okozhat.

5.  Altalanos ovintézkedések
¢ Ellendrizzik, hogy a visszavezetd kabel csatlakozasa rendben van-e.
¢ Nagyfesziltségli berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 dolgozhat.
e Jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd készulék legyen kéznél.
« Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhet6 olajozas és karbantartas.

bt32d1ua © ESAB AB 2013
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A\ FIGYELEM! VAN

ivhegesztés és vagas sériilésveszélyes lehet 6nre és kérnyezetére. Legyen évatos hegesztéskor
és vagaskor. Tartsa be a biztonsagi elGirasokat melyek a gyarté figyelmezteté szévegeire
épiilnek.

ARAMUTES - Halélos lehet
J Az elbirasoknak megfeleléen kdsse be és foldelje a berendezést.

J Ne nyuljon feszultség alatti részekhez vagy elektédakhoz csupasz kézzel vagy nedves
véddberendezéssel.

J Szigetelje el 5nmagat a f6ldtél és a munkadarabtol.
J Biztositson maganak biztos munkahelyzetet.

FUST ES GAZ - Veszélyes lehet egészségére
J Tartsa tavol arcat a fisttél.

J Szellbztessen és szivassa el a flist6t és gazt a munkakdrnyezetbdl

iv- Megsértheti a szemet és égési sebet okozhat a bérén
J Ovja a szemét és testét. Hasznaljon szlrébetétes hegesztd pajzsot és viseljen véddodltdzetet.

J Védje a kdrnyezetét fallal vagy fliggénnyel.

TUZVESZELY
J Szikra tlizet okozhat. Ezért tavolitson el minden éghetét a munkakérnyezetbdl.

ZAJ - Erés zaj hallasi sériilést okozhat
J Védje a fiilét. Hasznaljon fildugét vagy mas hallasvedét.

J Figyelmeztesse a kérnyezetben tartozkoddkat a veszélyre.

HIBA ESETEN - Forduljon szakemberhez
| Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast a beké6tés és hasznalatvétel el6tt |

VEDJE ONMAGAT ES KORNYEZETET!
A FIGYELEM!

Ne hasznalja a hegeszt§ berendezést befagyott csévek kiolvasztasara!

A VIGYAZAT!

“Class A" osztalyu berendezés nem hasznalhato lakékdrnyezetben, ahol
a tapellatas a kisfeszultségl hal6zaton keresztil biztositott. A vezetett,
valamint a sugarzott zavaras kévetkeztében ezeken a helyeken
potencialis nehézséget okozhat “Class A" osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

A VIGYAZAT!

Ez a termék kizardlag csak ivhegesztésre alkalmas.

é VIGYAZAT!
Figyelmesen olvassa el és ismerje meg a

hasznalati atmutatdt a haldzatra kapcsolas és a
hasznalatbavétel eldtt.

bt32d1ua © ESAB AB 2013



Az elektromos berendezéseket tjrahasznosito létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616 2002/96/EK
irAnyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtaséara tekintettel az
elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével
Ujrahasznosito létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy tajékoztatast szerezzen a
jévahagyott begyiijtéhelyekrdl.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB forgalmazéhoz.

Az ESAB minden hegesztéshez sziikséges véddeszkozt és kiegészitét kinal.

2 BEVEZETES

A Tig 4300i AC/DC olyan TIG hegesztéaram-forras, amellyel MMA hegesztés is
végezhet6. Uzemeltethetd valtbarammal és egyenarammal is.

A termékkel kapcsolatos ESAB tartozékok a 20. oldalon talalhatoék.

2.1 Aberendezés

Az aramforrast 5 méteres csatlakozé kabellel és villasdugdéval, 5 méteres visszatérd
kabellel, és az aramforrasra valamint a vezérlépanelre vonatkoz6 hasznalati
utmutatoval egyutt szallitjuk.

2.2 Avezérlépanel

» TA24 AC/DC

(BN o vro [On'ga'“ TAM ACIDC ]

A vezérlbpanelek részletes leirasat lasd a kilén hasznalati utmutatoban.
A hasznalati utmutaté mas nyelveken let6lthet6 errdl a honlaprél: www.esab.com.

bt32d1ua © ESAB AB 2013
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3 MUSZAKI ADATOK

Tig 4300i AC/DC

Halézati fesziiltség

Elektromos halézat

Primer aramerdésség
Imax TIG
lrax MMA

Terhelés nélkiili aramfelvétel energiatakarékos
Uzemmoddban, hegesztés utan 6,5 perccel

Fesziiltség/aramerdsség tartomany
TIG AC*/DC
MMA

Megengedhet6 terhelés TIG hegesztéskor
40 %-os miikodési ciklus esetén

60 %-o0s mikddési ciklus esetén
100 %-os mikodeési ciklus esetén

Megengedhet6 terhelés MMA hegesztéskor
40 %-os miikodési ciklus esetén

60 %-o0s mikddési ciklus esetén
100 %-os mikodeési ciklus esetén

Teljesitménytényez6 maximalis aramerdsség
esetén

TIG

MMA

Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén
TIG
MMA

Nyilt aramkori fesziiltség Uy max.
VRD-funkcié nélkal 1)

UgL “Live TIG”, VRD-funkcié deaktivalva 2)
MMA, VRD-funkci6 deaktivalva 2
VRD-funkci6 aktivalva 2)

Mikodési hémérséklet-tartomany
Szallitasi hémérséklet

Folyamatos hangnyomas, nyilt aramkori
Befoglalé méretek, h x sz x m

Témeg

Szigetelési fokozat transzformator

A késziilékhaz védettségi foka
Alkalmazasi osztaly

400V, =10%, 3~ 50 Hz

SSC min 2,6 MVA
Zonax 0,24 Q

25A
32 A

75W

4-430A
16-430 A

430A/27.2V
400 A/26.0V
315A/226V

430 A/37.2V
400 A/36.0V
315A/326V

0,89
0,89

76 %
80 %

83V
60 V
60 V
<35V

-10-t81 +40° C-ig
-25-t8 +55° C-ig
<70 db (A)

625 x 394 x 776
95 kg

H

IP 23

[s]

Hiitéegység

Htételjesitmény

HUit6kodzeg
Folyadékmennyiség
Maximalis vizaramlas

2.0 kW 40° C hémérséklet kiilonbség és 1.0
I/perc aramlas mellett

El6re kevert (a tartozéokat 1asd a 20. oldalon)
551
2.0 l/perc

*) A valtéarammal végzett hegesztés soran a minimalis aram az aluminiumlemezekhez hasznalt

Otvozettdl és a feliilet tisztasagatdl fligg.

bt32d1ua
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1) Azokra az aramforrasokra érvényes, amelyek esetében nem szerepel az adatlapon a VRD-specifi-
kacio.

2) Azokra az aramforrasokra érvényes, amelyek esetében az adatlapon szerepel a VRD-specifika-
ci6.A VRD-funkcié ismertetése megtalalhaté a vezérl8panelre vonatkozé utasitdsokban, ha a panel
rendelkezik ezzel a funkcidval.

Halozati illesztés, Ssc min
A révidzarasi aram minimalis teljesitménye az IEC 61000-3-12 szerint.

Halézati impedancia, Z,ax
A hélbzatban a maximalis megengedett vonali impedancia megfelel az IEC 61000-3-11
szabvanynak.

Mikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon belul,
ameddig tulterhelés nélkil meghatérozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklus
40 °C-ra van tervezve.

A burkolat osztalyba sorolasa

Az IP-kod a burkolat osztélyba sorolasat adja meg, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelmet. A berendezés IP23 védettségl, egyarant alkalmas bel- és kultéri hasznalatra.

Alkalmazasi osztaly

Az @ szimbolum azt jelzi, hogy az aramforras fokozottan veszélyes kdrnyezetben térténd
hasznélatra lett tervezve.

4 TELEPITES

A gép bekotéset csak szakember végezheti.

Megjegyzés!

A villamos halézatra vonatkozo kévetelmények

A primer aramot a villamos halézatbél nyeré nagy teljesitményigény(i berendezés befolyasolhatja a
hal6zatban a fesziltség mindségét. Ezért egyes berendezéstipusok esetén (lasd a miszaki
adatokat) csatlakozasi korlatozasokat vagy kdvetelményeket kell alkalmazni a villamos hal6zat
csatlakozasi pontjanak maximalis megengedett haldzati impedanciajara vagy a szikséges
minimalis halézati teljesitményre vonatkozdan. Ebben az esetben a berendezés telepitdje vagy
hasznaléja felel6s azért, hogy sziikség esetén a hal6zat Uzemeltetbjével vald konzultacié révén is
biztositsa, hogy a berendezés csatlakoztathaté legyen.

4.1 Emelésiutasitasok

Aramforrassal  Aramforrassal és kocsival

AH 0549

bt32d1ua © ESAB AB 2013
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4.2 Elhelyezés

Az aramforras elhelyezésekor tigyeljen arra, hogy semmi se akadalyozza a
hitélevegd aramlasat a bemeneti €s kimeneti nyilasokon keresztl.

4.3 Halozati aramellatas

/

Ellendrizze, hogy a berendezés megfelel6 fesziiltségre
van-e kapcsolva és megfeleld méretl biztositékkal
védett-e. Az el6irasoknak megfelelé védoéfoldelést kell

kialakitani.

Adattabla az aramellatas adataival

Ajanlott biztositék méret és minimalis kabel keresztmetszet

Tig 4300i AC/DC TIG MMA
Halézati fesziiltség 400V 3~ 50 Hz 400V 3~ 50 Hz
A halozati kabel kereszt- 4G4 4G4
metszete, mm 2
Fazisaram, |4 16.9 A 219A
Biztositék
Tularamgatlo 16 A 20 A
C MCB tipus 20 A 25 A

Megjegyzés! A fentiekben bemutatott kébel keresztmetszeti értékek és biztositék méretek
megfelelnek a svéd elbirasoknak. A hegesztGaram-forrast a vonatkozo nemzeti rendeletekkel

6sszhangban kell hasznalni.

bt32d1ua
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5 UZEMELTETES

A berendezés kezelésére vonatkoz6 altalanos biztonsagi elbirasok a 4. ol-
daltol olvashatok. Miel6tt beiizemelné a berendezést, olvassa végig!

5.1 Csatlakozo6-és vezérloeszkozok

1 A hegesztbpisztolytdl visszavezetett 9 Halbzati fékapcsolo, 0/ 1/ START
hitéviz bekétése VOROS
2 Ahdtéviz bekotése ELP*-vel a 10 Fehér jelz6lampa aramellatas
hegesztdpisztolyhoz KEK bekapcsolva (BE)
3  Hitdviz betdltés 11 Narancsszin( jelz6lama Tulmelegedés
4 A visszafut6 kdbel bekotése (+) 12 Vezérl6panel
(l&sd a vonatkoz6 utasitasokat)
5 Csatlakoztatas a taviranyité egységhez 13 A h(itdviz bekdtése E modell esetében

nem alkalmazott.
6 Csatlakozas a hegeszt6kabelhez (-) vagy 14 A h(itviz bekdtése. E modell esetében

a hegesztépisztolyhoz nem alkalmazott.

7 A hegeszt8pisztolytdl érkez6 inditasi jel 15 A gazvezeték bekédtése
bekotése

8 A gaz bekdtése a TIG hegesztbpisztoly- 16 Biztositék 42 V
hoz

* ELP = ESAB intelligens szivattyu, l1asd a 5.6 pontot.

/15

AH 0539 b

AH 0871

-10 -
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5.2 A szimbolumok ismertetése

: MMA é TIG A= Visszafuto régzitd

5.3 Az aramforras bekapcsolasa

A kapcsolo (9) ESTART" allasba kapcsolasaval kapcsolja be a berendezést.
Engedje el a kapcsoldt, mire az visszatér E1" allasba.

Ha a fékapcsolot hegesztés kézben ki kell kapcsolni, majd ujbol visszakapcsolni, az
aramforras mindaddig nem szolgaltat energiat, amig a kapcsol6t nem allitja kézzel
ujpol a "START" allasba.

A berendezést a kapcsold EO" allasba helyezésével kapcsolja ki.

Akar aramsziinet kdvetkezik be, akar az aramforrast a rendes moédon kikapcsolja, a
hegesztési adatokat a berendezés ugy tarolja, hogy azok annak kévetkezé
ujrainditasakor rendelkezésre alljanak.

5.4 Ventillatorvezérlés

Az aramforras ventillatorai a hegesztés befejezése utan még 6 és fél percig
Uzemelnek, majd a berendezés energiatakarékos tizemmaddra kapcsol . A
hegesztés ujrakezdésével ujraindulnak.

A ventillatorok max. 144 A aramerdsségig csdkkentett fordulatszammal (zemelnek,
nagyobb aramer&sség mellett teljes fordulatszammal.

5.5 Tulhevilés elleni védelem

Az aramforras két tulhevilés elleni kapcsoloval van ellatva, amelyek akkor [€pnek
muUkddésbe, ha a belsé hdmérseéklet tulsagosan megnd, a hegesztéaram
megszakad és a berendezés elblapjan kigyullad egy narancsszin(i lampa, a panelen
pedig megjelenik egy hibakdéd. A hémérséklet lecsdkkenésekor a kapcsolok
automatikusan visszaallnak eredeti helyzetikbe.

5.6 Hiitéegység

Viz zsilip
A hiitéegység ELP (ESAB I ntelligensSzivattyu) vizérzékeld rendszerrel van
felszerelve, amely ellenérzi, hogy a témlék csatlakoztatva vannak-e.

Az aramforras KI/BE kapcsolojanak “0" (KI) allasban kell lennie a vizh(téses TIG
hegesztbpisztoly csatlakoztatasakor.

Ha egy vizh(itéses TIG hegesztdpisztoly csatlakoztatva van, a vizszivattyu
automatikusan bekapcsol, amikor a fékapcsol6t “START" allasba forditjak és/vagy
megkezdbdik a hegesztés. A hegesztés befejezése utan a szivattyu még 6,5 percig
tovabb mikddik, majd energiatakarékos lizemmoddra kapcsol.

-11 -
bt32d1ua © ESAB AB 2013
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Miikodés hegesztés kézben

A hegesztés megkezdésehez a hegeszté benyomja a hegesztbpisztoly miikddtetd
kapcsolojat. Az aramforras aram ala helyezi a hegeszt6pisztolyt és beinditja a
huzaladagolét és a h(itéviz-szivattyut.

A hegesztés leallitasahoz a hegeszt6 elengedi a hegesztdpisztoly mikodtetd
kapcsolojat. A hegesztéaram kikapcsolasa utan a hitéviz-szivattya még 6,5 percig
tovabb mikddik, majd a berendezés energiatakarékos lizemmodra kapcsol.
Vizaram-szabalyozo

A vizaram-szabalyoz6 megszakitja a hegesztéaramot, ha a h(itékézeg aramlasa
megszlnik; ekkor hibalizenet jelenik meg a vezeérlépanelen. A vizaram-szabalyozo
tartozéknak minésil, lasd a megfelel6 oldalt 20.

6 KARBANTARTAS

A rendszeres karbantartas fontos a biztonsagos és megbizhaté miikédéshez.

Csak megfelelb képzettséqgli (jogosult) személy veheti le a hegeszté berendezés
burkolatat a gép bekdtésekor, szervizelésekor, karbantartasakor vagy javitasakor.

A VIGYAZAT!

A szallitdo minden garanciélis kételezettsége megsziinik, ha a vevd kisérletet tesz arra,
hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki a garancialis id6szak alatt.

6.1 A légsziiré tisztitasa

* Nyissa fel a porsz(rét tartalmazé
fedélemezt (1).

e Forditsa ki a fed6lemezt (2).
e Tavolitsa el a porsz(irét (3).

e CsoOkkentett nyomason, s(ritett
levegdvel fuvassa at.

e Helyezze vissza a sz(rét ugy, hogy a
finomabb méreti lyukak a fedélemez
felé nézzenek (2).

AH 0541A

¢ |llessze vissza a fed6lemezt a szlir6vel.

6.2 A hiitékdzeg feltoltése

Addig téltse a hiitékdzeget, amig az a téltbnyilassal
egy szintbe kerul.

7

iy

Javasolt az ESAB hiitékdzegének hasznalata. A

tartozékokat lasd a 20 oldalon. NSNS

W

Megjegyzés! A hiitéfolyadékot utana kell télteni,
ha a olyan hegesztépisztolyt vagy
csatlakozékabelt hasznalnak, amelyek 5 méter
hosszusaguak, vagy hosszabbak.

-12-
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A VIGYAZAT!

A hltékézeget kémiai hulladékként kell kezelni

7 HIBAKERESES

Mieldtt értesitené a szakszervizt, probalkozzon az alabb javasolt ellenbrzési és
vizsgalati modszerekkel:

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

Nincs iv ¢ Ellendrizze, hogy a fékapcsol6 be van-e kapcsolva?

¢ Ellendrizze, hogy a hegesztéaram és a visszafutd kabelek
helyesen legyenek bekétve.

¢ Ellendrizze, hogy a helyes aramérték legyen beallitva.
¢ Ellendrizze az inditasi médszert (HF/Liftarc™ )

¢ Ellendrizze a hiitbkézeg aramlasat. (amennyiben a
vizaramlas-érzékel6 fel van szerelve)

¢ Ellendrizze a h(it6kézeg szintjét.

Hegesztés kézben megszakad ¢ Ellendrizze, hogy a tulmelegedés ellen védd relé valdban
a hegeszt6aram-ellatas. mikddott-e (ég-e az el6lapon a narancsszind lampa), és
megjelent-e a hibakdd a vezérlépanelen.

¢ Ellendrizze a hiitékézeg dramlasat.
¢ Ellendrizze az elektromos halozat biztositékait.

A tdlmelegedés ellen védé relé ¢ Ellendrizze, hogy nincs eltémédve a 1égsz(ird.

gyakran miikodésbe lep. o Gyb6z6djon meg arrdl, hogy nem lépték-e tul az aramforrasra
megadott hatarértékeket (azaz a berendezés nincs-e
tulterhelve).

Gyenge hegesztési teljesitmény | ¢ Ellenbrizze, hogy a hegesztéaram és a visszafutd kabelek
helyesen legyenek bekétve.

¢ Ellendrizze, hogy a helyes aramérték legyen beallitva.

e Ellenérizze, hogy megfeleld elektrodat / huzalt hasznaljon.
e Ellendrizze, hogy megfelel6 védégazt hasznaljon.

e Ellendrizze a gaz dramlasat.

e Ellenbrizze az elektromos hal6zat biztositékait.

8 POTALKATRESZEK RENDELESE

Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB szereld
végezhet.
Csak eredeti ESAB pdtalkatrészeket és kopd alkatrészeket hasznaljon.

A Tig 4300i AC/DC kialakitasa és tesztelése az IEC-/ EN 60974-1, 60974-2, 60974-3 és
az IEC-/ EN 60974-10 nemzetkozi és europai szabvanyok szerinti. A szervizelést vagy
javitast végzo szerviz feladata annak ellendrzése, hogy a termék még megfelel-e a
felsorolt szabvanyoknak.

Poétalkatrészek rendelhetdk a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétél. Lasd e kiadvany
legutolso6 oldalat.

-13 -
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Tig 4300i AC/DC

Rendelési szam

% ;
==
SN o
Ordering no. Denomination Type
0460 100 880 | Welding power source Origo™ Tig 4300iw, AC/DC, TA24 AC/DC
0459 839 008 | Spare parts list Tig 4300i AC/DC
0459 839 003 | Spare parts list Control panel, Origo™ TA24 AC/DC
0459 944 xxx | Instruction manual Control panel, OrigoTM TA24 AC/DC

Instruction manuals and the spare parts list are available on the Internet at www.esab.com

-18 -
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Tig 4300i AC/DC

Tartalékalkatrészlista

Item | Ordering no. Denomination
1 0458 398 001 |Filter
2 0458 383 991 | Front grill
bt32s
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Tig 4300i AC/DC

Tartozékok

Trolley ....... .. ... . ...l 0458 530 881

Remote control unit AT1 CAN ........... 0459 491 883
MMA and TIG: current

Remote control unit AT1CFCAN........ 0459 491 884
MMA and TIG: rough and fine setting of

current.

T1 Foot CAN - Foot Control unit ......... 0460 315 890

Including 5 m cable

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole

X1 P 0459 544 880

10 M e et 0459 554 881

(11 T 0459 554 882

2D M e e 0459 554 883

0.25 M oot 0459 554 884

Return cable 5m70mm2 ............... 0700 006 895
bt32a11a -20 -
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Tig 4300i AC/DC

TIG torch TXH 401w

incl. 4 m cable assembly .................
incl. 8 m cable assembly .................
TIG torch TXH 401wr

incl. 4 mcable assembly .................
incl. 8 m cable assembly .................
TIG torch TXH 401w HD

incl. 4 mcable assembly .................
incl. 8 mcable assembly .................
TIG torch TXH 401wr HD

incl. 4 mcable assembly .................

incl. 8 mcable assembly .................
Remote adapter kit for TXH 401wr/401wr HD,
inclholder. . ............ ... ... .........
*Recommended remote interconnection cable
0459 554 884

0700 300 565
0700 300 567

0700 300 636
0700 300 638

0700 300 566
0700 300 568

0700 300 637
0700 300 639

0459 491 912*

Water flow guard 0.7 I/min ............... 0456 855 880
Coolant (Ready mixed) 50% water and 50%
mono-ethylene glycol (101) ............... 0007 810 012

bt32a11a
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM
S.A.ESABN.V.
Brussels

Tel: +322 74511 00
Fax: +322 74511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THENETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 3555
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 331210 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLCESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +4217 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESABS.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com
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